Temat: Klasyfikacja nozy do strugarek, przygotowanie nozy do pracy.

|. Klasyfikacja nozy do strugarek.

—noze moga by¢ jednolite, tj. wykonane z jednego materialu lub
niejednolite. W nozach niejednolitych do stalowego kadluba noza jest
przylutowana nakladka z weglikow spiekanych, stanowigca ostrze,

— szerokos¢ nozy wynosi 30 lub 35 mm, minimalna dopuszczalna szerokos¢
nozy zalezy od sposobu mocowania noza w wale,

— grubos$¢ nozy wynosi 3, 4 lub 5 mm (ze wzgledu na wkladki stosowane do
ich mocowania — nie moze by¢ zmniejszana),

— kat ostrza wynosi 38 lub 40°.

Ze wzgledu na bezpieczenstwo obstugi obrabiarki oraz jakos$¢
uzyskiwanej w wyniku obrdbki powierzchni bardzo wazne jest prawidlowe
mocowanie nozy do watu.
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Rys.1. Noze do strugarek: a) jednolite cienkie, b) niejednolite grube.

W prawidlowo zamocowanym nozu $cin ostrza konczy si¢ w miejscu,
w ktorym zaczyna si¢ walcowa powierzchnia walu, a krawedz tnaca jest
idealnie rownolegla do osi obrotu watu.



\-“\\——————-——----

: \_maks. 1,Tmm

* —

Rys.2 . Prawidtiowe zamocowanie noza w wale strugarki.

1. Przygotowanie nozy do pracy.

Dla zapewnienia bezpiecznej pracy 1 uzyskania gladkiej powierzchni
obrabianej istotny jest stan techniczny watu 1 jego utozyskowania. Wat bez nozy
musi by¢ wywazony dynamicznie (przez producenta obrabiarki), listwy
dociskowe ze $rubami i rowki w wale powinny by¢ oznakowane, aby zawsze
tworzyly pare. Stan techniczny watu i tozysk nie moze budzi¢ zastrzezen. Wat
nie moze by¢ uszkodzony, np. wyszczerbiony. Kontrole i ewentualne
smarowanie tozysk nalezy wykonywac¢ co p6t roku.

Czynnosci zwigzane z przygotowaniem nozy do pracy:

— wyjecie nozy z walu. W tym celu nalezy odkreci¢ sruby mocujace listwy
zaciskowe. Najpierw trzeba lekko zluzowa¢ §ruby w kazdej listwie, nastgpnie
srednio zluzowac Sruby 1 wreszcie je odkreci¢. Luzowanie 1 odkrgcanie Srub
na jednej listwie zawsze wykonuje si¢ w tej samej kolejnosci — najpierw
sruba $rodkowa, druga — to $ruba najblizsza srodkowej po prawej stronie,
potem najblizsza srodkowej po lewej stronie, czwarta §ruba — to druga od
srodka po prawej stronie itd.

— ostrzenie nozy. Stosuje si¢ je, gdy stepienie ostrza, ogladane pod 10 krotnym
powiekszeniem, osigga wielko$¢ 0,1 mm. Przed ostrzeniem noze nalezy
oczysci¢ z przylepionych i spieczonych czastek drewna i innych. Noze
niejednolite ostrzy si¢ na mokro, jednolite — mozna na sucho.

— wygladzenie ostrza. Bezposrednio po ostrzeniu krawedz tngca jest
chropowata. Wygladzenie przedluza trwatos¢ ostrza. Wykonuje sieje recznie,
prostokatnym pilnikiem diamentowym.

— wywazanie nozy. Kazdy ndz powinien mie¢ na calej dlugosci takg sama
szerokos¢, ktora na skutek ostrzenia moze si¢ zmieni¢. Sprawdzenia
wywazenia wszystkich nozy z kompletu dokonuje si¢ co trzecie ostrzenie.

— wazenie nozy. Para nozy mocowana w wale naprzeciw siebie powinna mie¢
jednakowg mase. Jezeli wal jest trzynozowy lub piecionozowy, to wszystkie



noze muszg mie¢ jednakowa mase. Usunigcia nadwyzki masy dokonuje si¢
przez zeszlifowanie warstwy materialu z korpusu noza na catej jego dtugosci.

— ustawienie nozy w wale. Jest to czynno$¢ wymagajaca staranno$ci i
znajomosci zagadnienia. Wszystkie noze z kompletu powinny by¢ w wale
zamocowane jednakowo 1 tak, aby krawedz tngca kazdego noza byla
rownolegta do powierzchni stolu tylnego. Sprawdzenia poprawnosci
ustawienia nozy dokonuje si¢ za pomocag czujnika zegarowego, lub
odpowiedniego do $srednicy watu ustawiaka albo liniatu.

— mocowanie nozy. Noze, po kolei, dociska si¢ najpierw mala, nastepnie
$rednig, wreszcie koncowa sita zacisku. Mocowanie kazdego noza zaczyna
si¢ od sruby w $rodku dhugosci watu (podobnie jak podczas zdejmowania
nozy).

— korygowanie ustawienia nozy (w niektorych strugarkach). Na stole
mocowane jest urzadzenie z osetka, ktore powoli przemieszcza si¢ wzdluz
obracajgcego si¢ watu. Na nozach powstaje $cin. Jesli jego szerokos$¢ jest nie
wigksza niz 0,2 mm, oznacza to, ze wszystkie noze sa prawidlowo
zamocowane 1 majg zapewniony jednakowy udziat w struganiu.



