Temat: Klasyfikacja tokarek, budowa, oprzyrzadowanie, zasada dzialania.

Tokarki sa stosowane do produkcji przedmiotow o ksztalcie bryl obrotowych, to
jest takich, ktorych przekroj ma ksztalt kolowy.

Ze wzgledu na sposéb zamocowania obrabianego elementu tokarki dzieli si¢ na:

— klowe,
— tarczowe i klowo-tarczowe,

W zaleznosci od sposobu zamocowania narzedzia tokarki dzieli si¢ na:

— bezsuportowe,
— suportowe.

Rys. 1. Schemat toczenia zewnetrznego przedmiotu zamocowanego w ktach (tokarka ktowa),
przy posuwie ul — wzdtuzne, przy u2 — poprzeczne.

1. Tokarka klowa bezsuportowa

Rys. 2. Tokarka ktowa besuportowa.

Przeznaczona jest do toczenia przedmiotow o wydluzonym ksztalcie,
odznaczajacych si¢ malg Srednica w poréwnaniu z dhlugoscia.



Tokarka taka sktada si¢ z wrzeciennika I, toza 2, podstawki nozowej 3 i konika 4. We
wrzecienniku jest utozyskowane wrzeciono 5, napedzane od silnika elektrycznego 6 za
posrednictwem  kilkustopniowej przekladni pasowej, umozliwiajacej dostosowywanie
predkosci obrotowej wrzeciona do Srednicy obrabianego elementu. Predkos$¢ obrotowag
wrzeciona zmienia si¢ dzwignig 7 przy jednoczesnym uniesieniu ptyty silnikowej pedalem 8.
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Rys. 3. Tokarka ktowa bezsuportowa. 1- wrzeciennik, 2- foze, 3- podstawka nozowa, 4- konik,
5- wrzeciono, 6- silnik elektryczny, 7- dzwignia do zmiany predkosci obrotowej wrzeciona,
8- pedat do wychylania silnika, 9- pokretto konika, 10- hamulec.

Wrzeciono tokarki ma gwintowang koncoéwke 1 stozkowe gniazdo. W celu
zamocowania elementu na koncéwke wrzeciona - w zaleznos$ci od potrzeby - mozna nakrecac
uchwyty szczekowe lub tarcze zabierakowe albo tez osadza¢ w gniezdzie wrzeciona rozne
rodzaje ktow i1 zabierakow. Zar6wno podstawka nozowa, jak i konik sg przesuwane wzdhiz
toza 1 ustalane na nim $rubami zaciskowymi w potozeniu dostosowanym do diugosci
elementu. Podstawka nozowa moze by¢ przesuwana rowniez w kierunku prostopadtym do
toza, co umozliwia dostosowanie jej potozenia do $rednicy toczonego drewna. Przy toczeniu
elementow zbieznych lub obrobce powierzchni czotowych elementow podstawke ustawia si¢
rownolegle do obrabianej powierzchni, obracajac ja dokota osi pionowej. W stozkowym
gniezdzie konika osadza si¢ kiet staly lub obrotowy, ktérym element mocuje si¢ w tokarce
przez wcisnigcie kla w drewno za posrednictwem pokretla 9. Do szybkiego zatrzymywania
wrzeciona lub unieruchamiania go w celu wymiany uchwytu stuzy hamulec 10. W trakcie
toczenia narzedzie jest trzymane w rekach i1 przesuwane wzdtuz podstawki nozowej, ktora
nalezy ustawia¢ bezposrednio przy obrabianej powierzchni. Wysoko$¢ ustawienia podstawki
musi by¢ dobrana tak, aby krawedz tnaca noza tokarskiego znajdowala si¢ w ptaszczyznie
poziomej, przechodzacej przez o$ obrotu elementu. Ze wzgledu na matg wydajnosé i
doktadno$¢ obrobki tokarki bezsuportowe sg stosowane jedynie w produkcji jednostkowe;.

2. Tokarki tarczowe suportowe.

Ro6znig si¢ od tokarek klowych bezsuportowych sposobem mocowania narzedzia.
W tokarkach suportowych néz tokarski jest mocowany w imaku nozowym, ustawionym
na krzyzowym suporcie. Suport moze by¢ przesuwany wzdluz loza tokarki recznie lub
mechanicznie.



Rys. 4. Tokarka tarczowa z suportem.

Na tokarkach suportowych z posuwem zmechanizowanym moga by¢
wykonywane przedmioty o bardziej zlozonym Kksztalcie, z zachowaniem wiekszej
dokladnosci obrobki.

Rys. 5. Schematy toczenia. Ul; U2 — kierunek przesuwu narzedzia skrawajgcego V —
kierunek obrotu elementu toczonego. Toczenie zewnetrzne przedmiotu zamocowanego na
tarczy poprzeczne i wzdtuzne.

Rys. 6. Schematy toczenia. Ul; U2 — kierunek przesuwu narzedzia skrawajgcego V —
kierunek obrotu elementu toczonego. Toczenie zewngtrzne przedmiotu zamocowanego na
tarczy poprzeczne i wzdtuzne.



Rys. 7. Schemat tokarki tarczowej suportowej, ktorej konstrukcja pozwala na toczenie
elementow o duzej Srednicy dzigki zaglebieniu w fundamencie.

Rys. 8. Schemat tokarki ktowo-tarczowej z recznym posuwem 1- suport krzyzowy, 2- imak
nozowy, 3 — tarcza mocujgca, 4 —wrzeciono tokarki, 5 — kiet, 6 — podstawka, 7 — foze, 8 —
kiet, 9 —koni, 10.

Tokarka klowo-tarczowa w czeSci tarczowej jest tokarkg suportowa, w klowej
bezsuportowa. W przypadku mniejszej Srednicy toczenia krotszych przedmiotéw na tarczy
tarcza 1 suport nie s3 mocowane na zewnetrznej stronie tokarki, lecz po stronie wrzeciennika,
po ktérej znajduje sig kiet 5, 1 ten sam suport jest wykorzystywany do toczenia w ktach i na
tarczy. Rozwigzanie posrednie polega na tym, ze dla zwigkszenia $rednicy toczenia na tarczy
wyjmuje si¢ z toza cze$¢ zwang mostkiem. Do toczenia na tej tokarce uzywane sg noze reczne
1 noze imakowe. Zastosowanie nozy r¢cznych polega na tym, ze obrabiany element
zamocowany miedzy klem 5 wrzeciennika 4 tokarki a klem 8 konika 9 wprawiany w ruch
roboczy obrotowy jest toczony nozem trzymanym przez tokarza za uchwyt (rgkojesc)
podpartym na podstawce 6, ustawionej w odpowiednim miejscu dlugosci toza 7; ruchy
wzdhuzne 1 poprzeczne decydujace o ksztalcie obrobki sa wykonywane bezposrednio recznie.
Zastosowanie nozy imakowych polega na tym, ze przedmiot zamocowany np. na tarczy 3 jest
toczony nozem zamocowanym w imaku 2 i wykonuje ruchy posuwowe poprzeczne i
wzdtuzne dzigki przesuwaniu suportéw krzyzowych 1 za pomocg mechanizmow Srubowych.



Najprostszych tokarek klowych bezsuportowych uzywa si¢ bardzo rzadko. Z kolei tokarki
tarczowe sa stosowane zazwyczaj w modelarniach odlewniczych. Najczgéciej stosuje si¢
rézne odmiany tokarek ktowo-tarczowych.



