Zadanie 1.
Najczgéciej stosowanym rozwigzaniem mocowania obrabianego materiatu w centrach obrébezych
CNC jest docisk:

A. Srubowy.

B. Hydrauliczny.

C. Mimosrodowy.

D. Pneumatyczny.

Zadanie 2.

Metoda formowania i oklejania waskich ptaszczyzn zwana softforrmingiem polega na
Oklejaniu waskich ptaszczyzn tadmga papierowa.

Oklejaniu waskich ptaszczyzn okleing naturalng.

Frezowaniu krawedzi z jednoczesnym jej okleinowaniem.

Doklejaniu listwy drewnianej i frezowaniu krawedzi.
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Zadanie 3.

Linia gruba w rysunku technicznym stuzy do:
Zaznaczania wyrwan.

Rysowania konturow.

Kreskowania rysunkow.

Zaznaczania przekrojow.
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Zadanie 4.
Do oklejania szerokich ptaszczyzn elementéw meblowych folg meblowa hie zaleca si¢ stosowania:
A. Prasy walowej.
B. Scisku stolarskiego.
C. Prasy jednopotkowe;.
D. Hydraulicznej prasy wielopotkowe;j.

Zadanie 5.
Na rysunku przedstawiono system drzwi:

Przesuwno-obrotowych.

Przesuwnych z prowadzeniem gornym.
Przesuwnych z prowadzeniem dolnym.
Przesuwno-tamanych z prowadzeniem $lizgowym.
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Zadanie 6.
Renowacja mebla, ktory jest wpisany do rejestru konserwatorskiego wymaga:
A. Zgody wiasciciela wyrobu.
B. Podjecia naprawy bez zgody konserwatora.
C. Przeprowadzenia naprawy w trybie nakazowym.
D. Zgody konserwatora i zatwierdzonego przez niego planu naprawy.



Zadanie 7.
Metoda mierzenia wilgotno$ci drewna wilgotno$ciomierzem wymaga ustalenia parametrow mierzonego
drewna w postaci:

A. Gatunku drewna i jego grubosci.

B. Gatunku drewna i jego temperatury.

C. Grubosci drewna i temperatury otoczenia.

D. Temperatury otoczenia i temperatury drewna.

Zadanie 8.

Meble, ze wzgledu na konstrukcje, dzielimy na:
Szkieletowe i skrzyniowe.

Meble do siedzenia i do spania.
Drewniane i z tworzyw sztucznych.

Z widocznym i niewidocznym podtozem.
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Zadanie 9.
Tarcice obrzynang sosnowg ze $ladami zgnilizny twardej nalezy sklasyfikowa¢ w:
A. TIklasie jakoSci.
B. II klasie jakosci.
C. I klasie jakosci.
D. 1V Kklasie jakosci.

Zadanie 10.

Ktory z wymienionych czynnikow moze by¢ powodem niedostatecznego potysku powtoki lakierniczej?
Zbyt wilgotne podtoze.

Za mata ilo§¢ utwardzacza.

Zbyt szybkie suszenie powtoki.

Za mala lepko$¢ mieszaniny malarskie;j.
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