
Zadanie 1 

Jaką konstrukcję mają drzwi wewnętrzne przedstawione na szkicu?             

 
A. Płycinową. 

B. Płytową. 

C. Listwową. 

D. Klepkową. 

 

Zadanie 2 

Określ na podstawie wykresu wartość opałową drewna sosnowego o wilgotności 20%. 

 
A. 4 kWh\kg. 

B. 3 kWh\kg. 

C. 2 kWh\kg. 

D. 1 kWh\kg. 

 

Zadanie 3 

Na podstawie tabeli określ, ile złączy śrubowych należy zastosować w oknie typu 021: 

 
A. 2. 

B. 3. 

C. 4. 

D. 6. 



 

Zadanie 4 

W którym wierszu tabeli opisano konstrukcję dachu przedstawioną na rysunku? 

 
A. A. 

B. B. 

C. C. 

D. D. 

 

 

 

Zadanie 5 

Element poddawany obróbce na strugarce grubościowej musi być, zgodnie z przepisami BHP, dłuższy 

o przynajmniej 50 mm od odległości między osiami walców posuwowych. Jaka powinna być minimalna 

długość obrabianego elementu drewnianego, jeśli odległość między osiami walców wynosi 330 mm?  

A. 300 mm. 

B. 340 mm. 

C. 380 mm. 

D. 400 mm. 

 

 

 

 



Zadanie 6 

Zgodnie z przedstawionym procesem technologicznym obróbki oskrzyni, po wykonaniu czopów, w 

następnej kolejności należy dokonać: 

 
A. Szlifowanie i załamanie krawędzi. 

B. Przykręcanie listew siedziska. 

C. Sklejanie stelażu. 

D. Wykonania gniazd. 

 

 

 

Zadanie 7 

Korzystając z załączonego fragmentu tablic, odczytaj miąższość ściętego drewna okrągłego o długości 

13,6 m i średnicy środkowej 43 cm: 

 
A. 1,84 m3. 

B. 1,97 m3. 

C. 1,96 m3. 

D. 1,88 m3. 

 

 

 



Zadanie 8 

Wykorzystując dane zawarte w tabeli, określ średnicę narzędzia, dla której prędkość obrotowa 

wrzeciona frezarki FD-2 wynosi 9 000 obr/min, a optymalna prędkość skrawania jest równa 57 m/s.   

 
A. 120 mm. 

B. 140 mm. 

C. 160 mm. 

D. 180 mm. 

 

Zadanie 9 

Odczytaj z tabeli zawierającej dane techniczne pilarki formatowej dolnowrzecionowej, jakie są obroty 

piły podcinającej oraz jaka jest jej średnica. 

 

A. 4 000 obr/min; φ300 mm. 

B. 4 500 obr/min; φ350 mm. 

C. 6 500 obr/min; φ180 mm. 

D. 8 300 obr/min; φ160 mm. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Zadanie 10 

Na schemacie blokowym przedstawiono proces technologiczny produkcji płyty: 

 
A. Orientowanej. 

B. Stolarskiej. 

C. Pilśniowej. 

D. Wiórowej. 

 

 


